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Keksinnon kohteena on syvapainatusmenetelmassa kaytettavak- . 
si tarkoitettu paperi, joka muodostuu kevyesta paallystety sta ai- 
kakauslehtipaperista, jonka paallystepaino on korkeintaan 10 g/m 2 
ja joka on paallystetty seoksella, johon sisaltyy pigmentti, joka 
koostuu oleellisesti kaoliinista. 

Syvapainatus on eras kaiverruspainatuksen rauoto, ts. paina- 
tuksen, jossa kaytetaan laattaa tai sylinteria, jonka pinnalle 
painettava aineisto syovytetaan tai kaiverretaan * Juoksevan paino- 
varin runsas kalvo levitetaan koko painopinnalle ja pinta pyyhi- 
taan sitten kaavinteralla kaiken painovarin poistamiseksi pinnan 
kaivertamattomista osista ja painovarin jattamiseksi vain kaiver- 
ruksiin tai kennoihin. Jatkuvana rainana tai erillisina arkkeina 
oleva paperi painetaan sitten kosketukseen painovarilla kasitellyn 
pinnan kanssa vedoksen saamiseksi aineistosta. 

Laajimmin kaytetynlaisessa syvapainatuksessa , joka tunnetaan 
syvapainorotaatioprosessina , kirjoitettu tai kuvallinen aineisto 
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syovytetaan painopinnalle kenno jen matriisin muotoon, joiden sy- 
vyys ja/tai pinta-ala vaihtelee niin, etta aineiston tummempia 
osia vastaavilla kennoilla on suurempi variainekapasiteetti kuin 
kennoilla, jotka vastaavat aineiston vaaleampia osia. Kuva aineis- 
tosta muodostetaan valokuvausprosessilla hiilipaperiarkille , joka 
on kyllastetty valoherkkaa reagenssia sisaltavalla gelatiinilla . 
Hiilipaperiarkille muodostuu ensin suoraviivainen ristikko, jossa 
on 59 - n. 160 viivaa/cm. Ristikko muodostetaan asettamalla ohui- 
den lapinSkyvien viivojen toisistaan erottamista pienista lapikuul- 
tamattomista nelioista muodostuva varjostin kosketukseen kyllastetyn 
hiilipaperin kanssa ja valottamalla varjostinta niin, etta paperis- 
sa valittomasti viivojen alia oleva gelatiini muuttuu liukenematto- 
"maksi. 

Painettavan aineiston kuva asetetaan sitten var jostimen ku- 
van paalle asettamalla painettavalle varille tarkoitettu aineiston 
positiivikuultokuva kosketukseen hiilipaperin kanssa ja valottamalla 
kuultokuva. Jalleen gelatiini hiilipaperin alueilla, jotka ovat va- 
littomasti kuultokuvan kirkkaiden alueiden alia, muuttuu liukene- 
mattomaksi ja muilla alueilla gelatiinin liukoisuus on kaantaen 
verrannollinen kuultokuvan lapaiseman valon maaraan . Hiilipaperi 
asetetaan sitten erikoisvalmisteisen kuparitelan pinnalle, ne osat 
gelatiinista, jotka ovat yha liukoisia, pestaan pois ja telan pin- 
ta syovytetaan sopivalla reagenssilla , kuten f errikloridilla . Tu- 
loksena on, etta syl inter in pintaan syopyy kuvio, joka koostuu hyvin suu- 
| resta maarasta kenno ja, jotka suoraviivainen ristikko maarittelee, 
kennojen syvyyden kulloisellakin alueella riippuessa gelatiinin 
liukoisuudesta sita aluetta peittavalla hiilipaperilla ja nain ol- 
len valon maarasta, joka on lapaissyt kuultokuvan ko . alueella. 

Sopivan paperin valinta syvapainatusta varten on suuressa 
mSarin kokeellinen. Hyvat tulokset voidaan saada suurella joukolla ' 
eri tyyppisia papereita vaihdellen sanomalehtipaperista hienoimpaan 
himmeaan taidepaperiin . Yleensa paperin kuitenkin tulee olla riit- 
tavan absorpoivaa, jotta se vastaanottaisi painovarin ilman kohtuu- 
tonta painetta ja yleensa parhaiden tulosten saavuttamiseksi on 
kaytettava pSallystettya paperia. 

Syvapainatusprosessi on erityisen sopivia painatuksiin , jois- 
sa vaaditaan suurta maaraa painoksia, silla syovytetyn sylinterin 
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syvennyskenno.t ovat vahemman alttiita hankauskulumiselle kuin ko- 
hopainoprosessin korkokuvakir jasin. 

Tata prosessia kaytetaan taman vuoksi aikakauslehtien, 
postimyyntiluetteloiden ja muiden jaksottaisten julkaisujen pai- 
namiseen, joilla on laaja levikki. On olemassa kasvava pyrkimys 
painaa tamantyyppinen julkaisu kevyelle paallystetylle paperille 
postituskustannusten pienentamiseksi . Valitettavasti hyvin yleinen 
vika, joka esiintyy, kun aineistoa painetaan syvapainolla kevyille 
paSllystetyille papereille, on kirjava vaikutus, joka on havait- 
tavin keskisavyissa. Taman vaikutuksen aiheuttaa huono kosketus 
paperin pinnan ja sylinterin pinnan valilla niin, etta muste ei 
tule vedetyksi joistakin kennoista, mista on seurauksena, etta jot- 
kut pienista pisteista, jotka muodostavat painetun kuvan, puuttu- 



vat . 



Nyt on havaittu, etta paallystetyn paperin "painettavuutta" 
syvapainonenetelmilla voidaan merkittavasti parantaa pienentamalla 
pigmentin hiukkaskoko jen aluetta ja vahentamalla hienompien hiuk- 
kasten osuutta. 

Keksinnon mukaiselle paallystetylle paperille, jonka paal- 
lysteseos sisaltaa oleellisesti kaoliinista koostuvaa pigmenttia, 
on tunnusomaista, etta kaoliinilla on hiukkaskokoaluekerroin (PSRF) ; 
joka on maaritelty kaavalla I 

e -s-cl. Q - e.s.d.,„ 0 
PSRF = 10% (I) 

e. s -d. 

50% 

(jossa e.s.d. 9Q% , e.s.d.^ Q% ja e.s.d. 1Q% ovat ekvivalenttiset 
pallohalkaisijat, jolloin vastaavasti 90 paino-%:lla, 50 paino-%:lla 
ja 10 paino-%:lla hiukkasista on mainittuja halkaisi joita pienempi 
halkaisija) ja joka on alle 3, korkeintaan 5 paino-%:lla hiukkasis- 
ta ollessa ekvivalenttinen pallohalkaisi ja , joka on alle 0,25 urn, ja 
etta ainakin 5 paino-%:lla hiukkasista on ekvivalenttinen pallohal- 
kaisija, joka on vahintaari 10 pm. 

Niinpa kuin piirretaan kayra ekvivalehttisen pallohalkaisi- 
jan logaritmi abskissana ja "paino-% hienompia kuin" ordinaattana , 
saadun sigmoidikayran keskiosa on jyrkempi taman keksinnon mukai- 
selle pigmentille kuin tavanmukaiselle pigmentille ja kayran "han- 
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tien" pituus, erityisesti hieno jakoisen hiukkaskoon paassa lyhenee 
verrattuna tavanmukaisten pigmenttien tapaukseen. 

Kayran hantien pituudella tarkoitamme etaisyytta, jonka 
ylapuolella sigmoidikayran tasaisenunat yla- ja pohjaosat lahesty- 
vat "100 paino-% hienompia kuin" ja "0 paino-% hienompia kuin" 
-ordinaattoja tassa jar jestyksessa . Pigmentti, jolla on pienemman 
alueen hiukkaskoko jakautuma, voidaan valmistaa esimerkiksi saattamalla 
kaoliinin suuremman alueen laatu yhteen tai useampaan lisahiukkas- 
kokoerotukseen tai jauhamalla kaoliinin karkea jaannoslaatu hiukkas- 
maisella jauhatusvaliaineella vesisuspensiossa tai naiden menetel- 
mien yhdistelmalla . 

Lisahiukkaskokoerotukset ovat yleensa sellaisia, etta niilla 
poistetaan hienoimmat hiukkaset hiukkaskoko j en jakautumasta . Esimer- 
kik S1 monissa tapauksissa saavutetaan hvvat tulokset, jos oleelli- 
sesti kaikki hiukkaset, joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja on pie- 
nempi kuin 0,25 um, poistetaan. Hiukkaskokoerotukset voidaan suo- 
rittaa kaoliinin hoytaleesta puhdistetun vesisuspension omapainose- 
dxmentoinnilla, mutta koska hyvin pitka aika vaaditaan erottumisen 
aikaansaamiseen niin hienolla hiukkaskoolla talla menetelmalla , on 
sopivaa kayttaa sentrifugia tai suutinpurkauskiekkosentrif ugia . 

Hiukkaskokoerotukset voivat toimia myos oleellisesti kaik- 
kien yli n . 5 tai 2 um:n hiukkasten poistamisessa . 

Kaoliinin karkean jaannoslaadun jauhaminen on sopivaa suo- 
rittaa kayttaen hiukkasmaista jauhatusvaliainetta , joka koostuu 
hiukkasista, joiden koot vaihtelevat valilla 0,2-2,0 mm. Kaikkein 
mieluimmin hiukkasmainen jauhatusvaliaine koostuu hiukkasista, jot- 
ka ovat kokoalueella 0,5-1,0 mm. Mineraalimateriaalin karkea jaan- 
noslaatu sisaltaa yleensa alle 20 paino-% hiukkasia, joiden ekvi- 
valentti pallohalkaisi ja on pienempi kuin 2 pm. 

Kaoliinilla on mieluummin sellainen hiukkaskoko jakautuma , 
etta oleellisesti kaikki hiukkaset ovat pienempia kuin 50 um. 

Keksintoa kuvataan seuraavilla esimerkeilla, joissa' viita- 
taan liitteena oleviin kuvioihin. Kuvioissa: 

Kuvio 1 esittaa hiukkaskokojakautumakayria kolmelle kao- 
liiniselle savelle "A", "B" ja "c" ja 

Kuvio 2 esittaa hiukkaskokojakautumakayria kolmelle muulle 
kaoliiniselle savelle "D", "e" ja "F" 
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Savi "A" valmistettiin saattamalla Cornvall ' ista saadun 
raakasaven hoytaleesta puhdistettu vesisuspensio hiukkaskoko- 
erotukseen oleellisesti kaikkien yli 50 um:n hiukkasten poistami- 
seksi. 

Saven "A" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraa- 
villa parametreilla: 

paino-% suurempia kuin lO-umin ekvivalentti 

pallohalkaisija (e.s.d.) 6 % . 

paino-% pienempi kuin 2 jim:n e.s.d. 46 % 

paino-% pienempi kuin 1 prom e.s.d. 31 % 

e -s.d. 9Q% 8f3 

e * S,d -50% 2,25 

e#S - d -10% 0^38 um . 

PSRF 3/52 ' 

Savi "B" valmistettiin saattamalla savi "A" hoytaleesta puhdis 
tetussa vesisuspensiossa toiseen hiukkaskokoerotukseen suutinpur- 
kauskiekkosentrifugissa oleellisesti kaikkien alle 0,25 um:n hiuk- 
kasten poistamiseksi . 1 

Saven "B" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavilla 
parametreilla: 

paino-% suurempi kuin 10 pm:n e.s.d. 5 % 

paino-% pienempi kuin 2 um:n e.s.d. 44% 

paino-% pienempi kuin 1 jam:n e.s.d. 22 % 

e.s.d. go% 7,0 jam 

e * S * d 50% 2 ' 35 um 

e * S * d# 10% °' 63 i"n 

PSRF 2f72 1 

Savi "C" valmistettiin saattamalla karkea jaannoskaoliini 
hankausjauhatuksen vesisuspensiossa piidioksidihiekan kanssa, min- 
ka jyvakoko oli 0,5-1,0 mm. Jauhetun kaoliinin suspensiosta pois- 
tettiin hoytaleet ja se saatettiin hiukkaskokoerotukseen suutin- 
purkauskiekkosentrifugissa oleellisesti kaikkien niiden hiukkas- 
ten poistamiseksi, joiden ekvivalentti pallohalkaisija oli al- 
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le 0,25 jim. Kaoliinin suspensio, joka oli vapaa ultrahienoista 
hiukkasista, hoytaloitiin sitten ja siita poistettiin vesi suo- 
dattamalla ja suotokakku kasiteltiin savisekoittimessa, jolloin 
40 hevosvoimatuntia energies tonnia kohti kuivaa kaoliinia (160 
kJ . kg ) havisi kaoliiniin. 

Saven "C" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavil- 
la parametreilla : 

paino-% suurempi kuin 10 ( um:n e.s.d. 5 % 

paino-% pienempi kuin 2 um:n e.s.d. 39 % 

paino-% pienempi kuin 1 ^im:n e.s.d. 20 % 

e - S - d -90 % 



e - S - d '50 % 

e - s - d -io % 



7 , 1 
2,65 
0,56 um 



PSRF 

2,47 

Savi "D" valmistettiin saattamalla samantyyppinen savi kuin 
savi "A" hiukkaskokoerotukseen hoytaleesta puhdistetussa vesisus- 
pensiossa kierukkapurkaussentrifugissa oleellisesti kaikkien nii- 
den hiukkasten poistamiseksi , joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja 
on yli 5 um. 

Saven "D" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavil- 
la parametreilla: 

paino-% suurempi kuin 5 yum:n e.s.d. 1 % 

paino-% pienempi kuin 2 um:n e.s.d. 83 % 

paino-% pienempi kuin 1 um:n e.s.d 
e.s.d 



*90 % 

e.s.d 



64 % 
2,6 ;um 



50 % n _ a 

0,7 4 um 

e - s - d -io % A ' 

0,2 um 

PSRF ' 

3,24 

Savi "E" valmistettiin saattamalla savi "C" ensimmaiseen 
hiukkaskokoerotukseen hoytaleesta puhdistetussa vesisuspensiossa 
kierukkapurkaussentrifugissa oleellisesti kaikkien niiden hiukkas- 
ten poistamiseksi, joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja on suurempi 
kum 2 ^m, ja sen jalkeen toiseen hiukkaskokoerotukseen suutinpur- 
kauskiekkosentrifugissa oleellisesti kaikkien niiden hiukkasten 
poistamiseksi, joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja on pienempi 
kuin 0,25 ijm. 
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Saven "E" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavil- 
la parametreilla: 

paino-% pienempi kuin 2 pm:n e.s.d. 95 % 

paino-% pienempi kuin 1 jjmzn e.s.d. 92 % 

paino-% pienempi kuin 0,25 jimzn e.s.d. 3 % 



e ' S ' d -90 % 
e " S - d '50 % 

e - s * d -io % 



0,96 um 
0,55 um 



PSRF 



0,32 jim 
1,16 

Savi "F" valmistettiin saattamalla savi "D " hoytaleista 
puhdistetussa vesisuspensiossa hiukkaskokoerotukseen kierukkapur- 
kaussentrifugissa oleellisesti kaikkien niiden hiukkasten pois- 
tamiseksi, joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja on pienempi kuin 
1 ]dm. 

Saven "F" hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavil- 
la parametreilla: 

paino-% suurempi kuin 5 jimm e.s.d. 
paino-% suurempi kuin 2 vim:n e.s.d. 
paino-% pienempi kuin 1 um:n e.s.d. 

e - S ' d -90 % 

S - S ' d -50 % 

e ' s - d -io % 

PSRF 

Lisaksi savi "G" valmistettiin seuraavasti . Karkean jaan- 
noskaoliinin suspensio saatettiin hankaus jauhetukseen hiukkasmai- 
sen jauhatusvaliaineen kanssa, joka koostui piidioksidihiekasta , 
jonka jyvakoko oli valilla 0,5 - 1,0 mm. hienonnetun tuotteen saa- 
miseksi, jonka hiukkaskoko jakautuma oli sellainen, etta 11 pai- 
no-% koostui hiukkasista, joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja oli 
yli 10 yum ja 28 paino-% koostui hiukkasista, joiden ekvivalentti 
pallohalkaisija oli pienempi kuin 2 ^im. Hienonnetun tuotteen sus- 
pensio seulottiin B.S.-seulan nro 300 mesh (nimellisaukko 53 um) 
lapi, laimennettiin 14,6 paino-% :n kuiva-ainepitoisuuteen , ka'si- 
teltiin riittavalla natr iumhydroksidimaaralla P H:n nostamiseksi 
acvoon 8,0 ja 0,3 paino-%: 11a kuivan kaoliinin painosta laskettuna 
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35 


% 


1 


% 


3, 


7 jim 


2, 


3 yon 


1, 


5 um 


0, 


96 
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natriumpolyakrylaattidispergointiainetta kaoliinin hoytaleiden 
poistamiseksi ja johdettiin kierukkapurkaussentrif ugin lapi sel- 
laisella virtausnopeudella, etta oleellisesti kaikki hiukkaset, 
joiden ekvivalentti pallohalkaisi ja oli alle 0,25 um, erotettiin 
pois suspensiosta. Sentrif ugista saatu karkeampi tuote laimennet- 
tiin vedella, hoytaloitiin rikkihapolla , siita poistettiin vesi 
suodattamalla ja termisella kuivauksella n. 25 paino-%:n kosteus- 
sisaltoon ja sille suoritettiin siipiakselisekoitus sellaisissa 
olosuhteissa, etta 79,5 kJ energiaa/kg kuivaa kaoliinia havisi ko 
teaan kaoliiniin. Siipiakselisekoitettua kaoliinia merkittiin ni- 
mella "savi G". 

Saven G hiukkaskoko jakautuma voidaan ilmoittaa seuraavilla 
parair.etreilla : 

paino-% suurempi kuin 10 um:n e.s.d. 6 % 

paino-% pienempi kuin 2 um:n e.s.d. 32 % 

paino-% pienempi kuin 1 um:n e.s.d. 14 % 

e * S ' d -90% 8,0 urn 

50% 3,2 urn 

e.s.d., ^„ ' 

10% 0,84 urn 

PSRF • 

2,24 



s 



Jokaista savea liitettiin vuorollaan paperinpaally steseok- 
seen, joka oli valmistettu seuraavan reseptin mukaisesti: 
Aineosa 

Paino-osaa 

Savi " 

100 

Natriumpolyakrylaattidispergointiaine 0 3 

Itsepaksuuntuva akryylikopolymeerilateksiliima 4,' 8 
Natriumhydroksidia pH-arvoon 9 

Vetta 1 500 cP:n viskositeettiin mitattuna Brookfield- 
viskosimetrillS nopeudella 100 kierrosta minuutissa. 

Jokaisella paallysteseoksella paallystettiin kevytta paal- 
lystysperuspaperia eri paallystyspainoilla kayttaen sentyyppista 
laboratoriopaailystyskonetta kuin on esitetty GB-patentti julkai- 
sussa nro 1 032 536 ajaen nopeudella 750 m/min seoksilla, jotka 
sisalsivat savia A-F, ja nopeudella 400 m/min seoksella, joka si- 
salsi savea »G«. PSallystetyn paperin erat kalanteroitiin 10 valssi 
rason lapi lin japaineella 375 lb/in (67 kg/cm) ja 65°C:ssa. 
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Jokaisesta paallystetyn paperin erasta leikattiin pienet 
naytteet ja ne testattiin syvapainatuslaadun suhteen Winstone-sy- 
vapainokoestuspainokoneella, kuten A. Swan on esittanyt artikke- 
lissa "Realistic paper tests for various printing processes", jul- 
kaisussa "Printing Technology" Vol 13, nro 1, huhtikuu 1969, si- 
vut 9-22. Winstone-koestuspainokoe kasittaa rotaatiopainosylinteri 
jolle on syovytetty alue, joka painaa yhtenaista mustaa, ja kaksi 
aluetta, jotka painavat vaaleanharmaata savya naiden kahden jalkim 
maisen alueen erotessa toisistaan kaytetyssa syovytysmenetelmassa . 
Koestuspainokone on varustettu myos mustekaukalolla , kaavinteralla 
puristussylinterilla, laitteella puristussylinterin puristamiseksi 
painosylinteria vasten, laitteella painetun kuvion kuivaaraiseksi 
ja syotto- ja vastaanottoteloilla tukipaperin rataa varten, 

Mustekaukaloa voidaan kohottaa vipumekanismilla kaukalossa 
olevan musteen saattamiseksi kosketukseen painosylinterin alaosan 
kanssa. Kaavinteran paksuus on 0,13 mm, se kohoaa 5 , 0 mm tukena 
olevan alusteran yli ja on asennettu sellaiseen asentoon, etta 
kun painotela pyorii, se pyyhkii pois kaiken musteen sylinterin 
pinnan loveamattomista osista jattaen mustetta vain kennoihin. 
Kaytetty muste perustuu ksyleeniin ja sen viskositeetin tulee olla 
sellainen, etta standard! Ford nro B 4 virtauskuppiviskosimetri 
tyhjenee 50 sekunnissa. Puristussylinteri on peitetty Shore-kovuu- 
deltaan 65° olevalla kumilla ja se puristetaan painosylinteria 
vasten pienella pneumaattisella mannalla, joka toimii 60 psig:n 
(414 kPa) paineella. 

Paallystetyn paperin pienet naytteet kiinnitetaan liimatei- 
pilla tukipaperirainaan, joka purkautuu syottotelalta , painosylin- 
terin ja puristussylinterin valisen kosketuskohdan lapi, sateily- 
lampokuivaajan alta ja lampiman ilmasuihkun paalta painetun kuvion 
kuivaamiseksi ennen kuin se saavuttaa vastaanottotelan . 

Kaytossa tarpeeksi tukipaperia puretaan kelalta sen syotta- 
miseksi koko kokoonpanon lapi vastaanottokelalle * Tama pituus on 
normaalisti 3 metria ja tukitelalle vedetaan viiva tahan kohtaan. 
Lahtien talta viivalta sijainnit paperinaytteen asettamiseksi mer- 
kitaan kayttaen mallinetta, joka takaa, etta naytteet on asetettu 
toisistaan etaisyyksille , jotka ovat yhta suuret kuin painosylin- 
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terin ymparysxnitta niin, etta jokainen saa identtisen puristuksen 
Paperin naytteet kiinnitetaan tukipaperille , jo ka kierretaan taka. 
sxn syottokelalle. Tukipaperin vapaa paa pujotetaan kokoonpainon 
lapx vastaanottokelalle ja tukipaperille vedetty viiva saadetaan 
paxnosylinterilla olevalle tarkistusviivalle. 

Paino- ja puristussylinterit asetetaan sitten pySrimaan, 
kunnes kaikki paperinaytteet on painetta. Painettuja naytteita 
verrataan tarkistusnMytteisiin, jotka on luokiteltu yhdesta seit- 
semaan taplaisyysasteen tai puuttuvien pilkkujen lukumaaraan/cm 2 
mukaxsesti. Luokka 1 on paras tulos ja luokka 7 huonoxn 

Paperinaytteista, jotka oli paallystetty eri paallystepax- 
noxlla kullakin 7:11a pigmentilla, tulokset jotka vastasivat paal- 
lystepainoja 8-10 g/m 2 saatiin interpoloimalla . 

Tulokset esitetaan seuraavassa taulukossa. 

Taulukko 

Materiaali Painojaljen luokka 



Savi A 
Savi B 
Savi C 



4 1/2 

Savi B jl 1/2 



Painojaljen luokka 
8 g/m :n paallyste- 1 0 g/m 2 :n paallys- 

pinnoilla tepinnoilla 

3 



2 



Savi D 3 1/2 

Savi E 1 1/2 



Savi F 
Savi G 



2 

1 1/2 



1 

1 1/2 
2 
1 
1 

■ 1 1/2 



Havaitaan, etta kaikissa tapauksissa paperi, joka on paal- 
lystetty keksinnon mukaisilla savilla "B", " C ", " E " "F" ja "G" 
antaa syvapainotuotteet , joissa on vahemman puuttuvxa pilkkuja/cm 2 
kuxn paperi, joka on paallystetty savilla "A " ja »D» ja parannus 
on erikoisen huomattava kevyemmalla paallystepainolla . 

Me±lle ei tSlla hetkella ole selvaa, miksi savet »B», »c», 

"E", "F" ja "G" antavat paremmat tulokset kuin savet "A" ja "D" 
Nykyaan pidetaan kuitenkin parhaimpana teoriaa, etta savet -B-."« C " 
"E", "F" ja «G» aikaansaavat kokoonpuristuvamman paallysteen kuin 
savet "A" ja »D» ja tama johtaa musteen parempaan imemiseen syovy- 
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tetyn sylinterin kennoista. Kokoonpuristuvuus on seurausta savien 

suhteellisen huonoista pakkautumisomi- 
naisuuksista, jotka puolestaan johtuvat naiden materiaalien tasai- 
sesti hiukkaskokojakautumusta. 

Hiukkasmaisen kiintean materiaalin vesisuspensiossa olevan 
hiukkasen "ekvivalenttisella pallohalkaisi jalla » tarkoitetaan sen 
pallon halkaisijaa, joka Stoken lain mukaan putoaa tietyn vertikaa- 
lisen matkan suspensiossa tietyssa lampotilassa samaan aikaan kuin 
hiukkanen. Ekvivalenttiset pallohalkaisi jat e.s.d. , e.s.d. 
ja e.s.d. 1()S maaritetaan mittaamalla hiukkasmaisessa vesisuspen- 
siossa olevien hiukkasten painoprosentit, joiden hiukkasten halkai- 
S1]a ° Vat P ienem Pia kuin sarja ekvivalenttisia pallohalkaisi joita 
abskissana ja "paino-" hienompia kuin" ordinaattana. Kahta eri 
menetelmaa kaytetaan maarittamaan "paino-l hienompia kuin" ekvi- 
valenttisen pallohalkaisi jan suuruuden mukaisesti. Kun ekvivalent- 
tinen pallohalkaisi ja on alueella 0,25-4 urn, kaytetaan Andreasenin 
menetelmaa. Tassa menetelmassa taysin def lokkuloitu , hiukkasmaisen 
materxaalin laimea suspensio homogenoidaan ja annetaan sitten se- 
dimentoitua ajan, jossa Stoken lain mukaan kaikki hiukkaset, joiden 
ekvivalenttinen pallohalkaisi ja on suurempi kuin tarkasteltava ar- 
vo ovat pudonneet tietyn syvyyden alapuolelle suspensiossa. Anne- 
tun syvyyden ylapuolelle jaavasta suspensiosta otetaan nayte ja 
tassa naytteessa ja alkuperaisessa homogenoidussa suspensiossa 
olevien hiukkasten painoprosenteista lasketaan ekvivalenttista 
pallohalkaisi jaa pienempien hiukkasten painoprosentti . 

Kun ekvivalenttinen pallohalkaisi ja on alueella 4-4 0 pm, 
kaytetaan toistettua dekantointia . Taysin def lokkuloitu , hiukkas- 
maisen materiaalin laimea suspensio homogenoidaan ja sen annetaan 
sitten sedimentoitua ajan, jossa Stoken lain mukaan kaikki hiukka- 
set, joiden ekvivalenttinen pallohalkaisi ja on suurempi kuin tar- 
kasteltava arvo, ovat pudonneet tietyn syvyyden alapuolelle sus- 
pensiossa. Taman ajan lopussa annetun syvyyden ylapuolelle jaava 
suspensio erotetaan ja annetun syvyyden alapuolella oleva suspen- 
sio laimennetaan def lokkulointiainetta sisaltavalla vedella alku- 
peraiseen tilavuuteen. Suspensio sekoitetaan perusteellisesti ja 
sedxmentointioperaatiot tietylle ajalle, pinnalle nousevan nes- 



teen erottaminen ja annetun syvyyden alapuolella olevan suspen- 
sion laimentaminen alkuperaiseen tilavuuteen toistetaan kunnes 
pinnalle nousevaan nesteeseen ei jaa yhtaan hiukkasia. Annetun 
syvyyden alapuolella olevassa lopullisessa suspensiossa ja alku- 
peraisessa homogenoidussa suspensiossa olevien hiukkasten paino- 
prosenteista lasketaan ekvivalenttista pallohalkaisi jaa suurempien 
hiukkasten painoprosentti ja ekvivalenttista pallohalkaisi jaa pie- 
nempi painoprosentti saadaan erotuksesta. 
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1. Syvapainatusmenetelmassa kaytettavaksi tarkoitettu 
paperi, joka muodostuu kevyesta paallystetysta aikakauslehti- 
paperista, jonka paallystepaino on korkeintaan 10 g/m 2 ja joka 
on paallystetty seoksella, johon sisaltyy pigmentti, joka koos- 
tuu oleellisesti kaoliinista, t u n n e t tu siita, etta kaolii- 
nilla on hiukkaskokoaluekerroin (PSRF) , joka on maaritelty kaa- 
valla I 

PSRF = e - S - d -90* " ^^10% (I) 
e - S - d -50% 

(jossa e.s.d. gQ% , e.s.d. 5Q% ja e.s.d. 1Q% ovat ekvivalenttiset 
pallohalkaisi jat , jolloin vastaavasti 90 paino-%:lla, 50 pai- 
no-%:lla ja 10 paino-%:lla hiukkasista on mainittuja halkaisi- 
joita pienempi halkaisija) ja joka on alle 3, korkeintaan 5 pai- 
no-%:lla hiukkasista ollessa ekvivalenttinen pallohalkaisi ja , 
joka on alle 0,25 pm, ja etta ainakin 5 paino-%:lla hiukkasista 
on ekvivalenttinen pallohalkaisi ja , joka on vahintaan 10 urn. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperi, tunnettu 
siita, etta. ainakin 40 paino-%:lla hiukkasista on ekvivalenttinen 
pallohalkaisi ja , joka on vahintaan 3 pm. 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperi, tunnettu 
siita, etta hiukkaskokoaluekerroin on alle 2, 

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen paperi, tunnettu 
siita, etta hiukkaskokoaluekerroin on alle 1,5. 
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1. Papper for anvandning i ett gravyrtryckf orf arande, vilket 
papper bestir av ett lMtt bestrykt tidskrif tspapper som haren 
belaggningsvikt av hogst 10 g/m 2 och som Mr bestrykt med en blandning 
innehallande ett pigment som vasentligen bestir av kaolin, k a n n e • 
t e c k n a t darav, att kaolinet har en partikelstorleksomrades- 
faktor (PSRF) , vilken definierats med formeln I 

PSRF = iPJ 10% 

e.s.d.__ 0 
- 50% 

(vari e.s.d. 90% , e.s.d. 50% och e.s.d. 1()% ar ekvivalenta sfariska 
diametrar, varvid motsvarande 90 vikt-%, 50 vikt-% och 10 vikt-% 
av partiklarna har en diameter understigande namnda diametrar) och 
vilken understiger 3, hogst 5 vikt-% av partiklarna har en ekvivalent 
sfarisk diameter understigande 0,2.5 pm och att atminstone 5 vikt-% 
av partiklarna har en ekvivalent sfarisk diameter som ar minst 10 pm. 

2. Papper enligt patentkravet l,kannetecknat 
darav, att atminstone 40 vikt-% av partiklarna har en ekvivalent 
sfarisk diameter som ar minst 3 pm. 

3. Papper enligt patentkravet l,kannetecknat 
darav, att partikelstorleksomradesf aktorn understiger 2. 

4. Papper enligt patentkravet 3,kannetecknat 
darav, att partikelstorleksomradesf aktorn understiger 1,5. 

Vi itejul kaisuja-Anforda publ ikationer 

^V^^;^V^^ ff ^ Patentansakningar: 

5rHr(D U 2^ a H S l J /22; Pa ? ent « k - ifte ' : Suomi - F< n'and(FI) k 7 799 (D 21 H 1/22), 

\ oil -,\a il ? 7 K ' s °- Br,tann ia-Storbritannien(GB) 2 015 «7 (C 01 F 1/18) 

i s? ]\\ i tii tfeVoi iv£ <23 - ,,o) - 3 ''3 ^ . s 8 5 ^ 7 (^-?;o^. ,,/,8, • 
"Wi'M ^^i^t^ ^'u^^- 

ll^V U T a - SS "^"»V paper!). Tappi? vol It. nrWi, 
Dec. 1965, pp. 92A-39A. Tapp,, vol 50, nro 11, Nov. 1967, pp. 560-571. 
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